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Produit comprenant un support fibreux et un revetement hydrophile et/ou 
permeabilisant, son proced6 de preparation et son utilisation 

L'invention concerne un produit comprenant un support fibreux et un revetement 
5 hydrophile et/ou permeabilisant, son procede de preparation et son utilisation par 
exemple dans ou pour des produits jetables absorbants, par exemple dans des 
couches. 

II existe un besoin pour des produits comprenant des supports fibreux, souvent 
polym6riques, dont I'hydrophilie et/ou la permeabilite est modiftee, de preference de 

10 fa?on durable. Par exemple, on cherche a modifier de fa?on durable I'hydrophilie et/ou 
la perm6abilit§ de non-tiss§s de polypropylene entrant dans la construction de produits 
jetables absorbants comme les couches pour b6b§s. Dans les couches, le non-tisse de 
polypropylene peut etre la cbuche enveloppant au moins partiellement un compos§ 
absorbant, et au contact de la peau. En particulier, on cherche a rendre le non tisse 

1 5 hydrophile et/ou perm§able afin de ne pas repousser Purine, de fapon durabje, et afin 
que Phydrophile et/ou la permeabilite soit conserve aprds au moins une mise en 
contact avec Purine. De plus on cherche a ce que la tension superficielle de Purine ne 
soit pas fortement abaissSe apres sa mise en contact avec un compost modifiant 
I'hydrophilie et/ou la perm§abilit6 du non-tiss§. 

20 Pour modifier Phydrophiiie de non tiss6s de polypropylene il est par exemple 

connu d'utiliser des tensioactifs comme les alkylphenols polyethoxytes. Ceci est par 
exemple decrit dans I'exemple 1 du document WO 97/47801. Le document WO 
97/47801 d§crit des produits comprenant un support durablement revetu d'un polymere 
hydrophile. Les produits sont prepares par exposition du support a un traitement corona 

25 ou plasma. Le polymere hydrophile est un polysaccharide 6ventuellement modifie. 

Toutefois, on cherche toujours a proposer d'autres produits et procedes afin de 
diminuer la quantity de rev§tement utilis6e et/ou d'amfeliorer des performances du 
produit et/ou de simplifier les proc6d6s industriels, par exemple en proposant des 
revetements plus simples £ mettre en oeuvre, et/ou plus simplement de diminuer les 

30 coGts de revient du produit. 

A cet effet, Pinvention propose un produit comprenant un support fibreux et un 
revetement hydrophile et/ou permeabilisant li§ sur au moins une partie d'une surface du 
support, caract6ris6 en ce que le revetement comprend: 

- un film couvrant au moins une partie du support, 
35 - un agent hydrophile et/ou permeabilisant, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film et d'au moins une partie 
d'une surface du support, et 
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- optionnellement, un agent mouillant, autre que I'agent hydrophile et/ou 
perm6abilisant. 

L'invention concerne egalement des produits absorbants jetables, par exemple 
5 des couches pour b6bes, comprenant comme un de ses composants, le produit tel que 
mentionne ci-dessus, ou obtenus a I'aide du procede d£crit ci-dessous. L'invention 
concerne egalement ('utilisation du produit decrit ci-dessus ou obtenu £ I'aide du 
procede ci-dessous, dans des produits absorbants jetables, ou pour des produits 
absorbants jetables, par exemple dans des couches pour bebes. Le produit peut 
10 egalement etre utilise dans ou pour des lingettes, pour les soins domestiques ou pour 
les soins de la peau, des serpillieres, des filtres, des papiers techniques ou destines d 
§tre imprimes. 

L'invention concerne egalement un proc6de de preparation de produits 
15 comprenant un support et un revetement sur le support, pouvant permettre I'obtention 
d'un produit tel que mentionne ci-dessus. Le procede est decrit ci-dessous. 

Definitions 

Par polymere hydrophobe , on entend un polymere qui manque d'affinite pour 
20 I'eau. Dans la presente demande, un polymere hydrophobe est un polymere dont une 
surface presente un angle de contact (avec de I'eau) d'au moins 70°. 

Par liaison durable ou hydrophilisation durable ou permeabilisation durable ou de 
resistance au lessivage, on entend qu'une propriete en terme de liaison (cohesion), 
hydrophilie, ou permeability est au moins en partie conserv6e apr6s deux trempage du 
25 produit pendant quelques secondes (par exemple 5 secondes) dans de Peau ou dans 
une solution de chlorure de sodium. On entend qu'une propri§te est en partie conservee 
si au moins 50%, de preference 60%, de preference au moins 70%, de preference au 
moins 80%, de preference au moins 90%, de preference au moins 95% de la valeur 
d f une mesure attribuee a iadite propriete est conservee apres trempage, par rapport a 
30 Iadite valeur avant trempage. 

Par "polymere" on entend tout compose macromoieculaire,. reticule ou non. Dans 
la presente demande, le terme "polymere" couvre notamment le terme "resine". 

Support 

35 Le produit selon l'invention comprend un support fibreux et un revetement hydrophile 
et/ou permeabilisant. 
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Le support fibreux peut etre un fil, une fibre ou un filament, une surface textile, 
tissee ou non tissee, ou un papier. Les fils, fibres ou filaments peuvent etre des fils 
fibres ou filaments en tant que tels, non assembles en surface textile. Les surfaces 
textiles peuvent §tre des surfaces tissees ou tricotees, des surfaces textiles floctees ou 

5 assemblies en tapis (surfaces tuftees) ou des surfaces non tissees. Le support fibreux, 
par exemple une surface non tissee, peut par exemple comprendre un polymere 
synthetique, naturel, ou derive d'un polymere naturel, par exemple un polymere 
thermoplastique, cellulosique ou derive cellulosique, sous forme de fils, fibres ou 
filaments. Les surfaces non tissees incluent les surfaces r6alis£es par enchevStrement 

10 de fibres pr6form6es, et 6ventuellement traitements subsequents de calandrages, 
thermofusions, aiguilletages.... Les surfaces non tissees incluent egalement les 
surfaces non tissees obtenues £ I'aides de precedes de haute productivity, 
generalement a chaud, de type «meltblown» ou «spunbound». Toutes ces surfaces non 
tissues et tous ces procedes de preparation sont connus de rhomme du metier. 

15 Le polymere du support est avantageusement un polymere hydrophobe. A titre 

d'exemples de polymere hydrophobes, on cite: 

- les polyolefmes telles que les polyethylenes, les polypropyienes, les copolymeres 
ethylene-propylene, le polyisobutene, le polyisoprdne, 

- les polystyrenes, les copolymeres comprenant des motifs styrene, 

20 - les polymere vinyliques halogen6s tels que le PVC, le PTFE, le PVDF, 

- les polymeres vinyliques hydrophobes, 

- les polyethylenes teriphtalates (PET). 

II peut egalement s'agir d'un polymere qui n'est pas particulierement hydrophobe, 
comme le polyamide, par exemple le polyamide 6 ou 66, ou la cellulose, ou les derives 
25 de cellulose. 

Le polymere du support fibreux peut etre avantageusement un polymere 
thermoplastique § base de polypropylene ou de polyethylene ter6phtatate, de la 
cellulose ou un derive, ou un melange. Le support peut ainsi etre un non tisse 
comprenant des fibres £ base de polypropylene, de polyethylene terephtalate, de la 
30 cellulose ou un derive, ou un melange de ces fibres (par exemple un "non tiss6 de fibres 
de polypropylene ou non tisse de fibres de polypropylene et de fibres de cellulose ou 
d'un derive). Ces supports sont particulierement interessant pour des produits (supports 
rev§tus) utilises dans des produits absorbants jetables comme des couches pour bebes, 
des produits d'hygiene feminine, des produits de confort pour incontinence adulte. 

35 

Le polymere du support peut contenir des quantites plus ou moins importantes 
d'additifs, comme des pigments, des deiustrants, des anti-oxydants, des stabiiisants 
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(notamment stabilisants thermiques ou stabilisants lumfere ou UV), des teintures, des 
capteurs de radicaux libres, des residus de catalyseurs, etc. Les additifs pouvant §tre 
presents sont connus de I'homme du metier. 

5 Des supports pouvant etre mis en oeuvre sont notamment commercialisms par 

Feudenberg (marque VILMED®) ou BBA Nonwovens. (marques Celestra® ou 
Veraspun®). Les poids specifiques type de ces voiles sont par exemples de 10 a 20 g 
au m 2 . 

10 Revetement 

Le revetement est lie au support sur au moins une partie d'une surface du 
support. Le revetement comprend: 

- un film couvrant au moins une partie du support, 

- un agent hydrophile et/ou perm6abilisant, 

15 - optionnellement, un agent de compatibilisation du film et d'au moins une partie d'une 
surface du support, et 

- optionnellement, un agent mouillant, autre que I'agent hydrophile et/ou permeabilisant. 

Le film peut par exemple etre un film polymerique. Le film peut etre obtenu a partir 
20 d'au moins un agent filmogfene (agent filmog6ne seul, ou association d'agents 
filmogenes), par exemple un agent filmog&ne polymerique (polymere forme avant 
application) ou non (mais susceptible de former un polymere ou une resine reticuiee 
apres application). Des details sont donnes plus bas. 

Les agents de compatibilisation peuvent etre des agents destines a favoriser la 
25 liaison du film au support, ou des agents destines a favoriser I'accroche d'agents 
filmogenes sur le support, ^utilisation et le choix de tels agents peuvent dependre de la 
nature du support, du procede de revetement, et de la nature du film ou des agents 
filmogenes. De tels agents sont connus de I'homme du metier. 

Les agents mouillants peuvent etre des agents destines a favoriser I'approche 
30 d'agents filmogenes ou d'un vecteur comprenant des agents filmogenes sur le support, 
^utilisation et le choix de tels agents peuvent dependre de la nature du support, du 
proc6d6 de revetement, et de la nature du film ou des agents filmogenes. De tels agents 
sont connus de I'homme du metier. 

35 Agent hydrophile et/ou permeabilisant 

L'agent hydrophile et/ou permeabilisant peut etre un agent organique ou 
inorganique. II peut par exemple s'agir d'un agent hydrophile mineral. Dans ce cas 
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I'agent peut etre une dispersion de particules minerales comprise dans le film, 
§ventuellement dans une partie sup§rieur du film, non liee au support (partie 
periphSrique oppos6e & interface entre le film et le support). L'agent peut selon un 
autre mode de realisation etre une couche de matfere minerale couvrant au moins une 
5 partie du film. 

L'agent hydrophile et/ou permeabilisant peut etre un agent polymerique 
hydrophile, avantageusement une silicone po!y6ther. 



10 les groupes terminaux des oxydes d'6thytene (OE) ou de propylene (OP) etant des 

groupes OR, 

dans laquelle: 

OE signifie -0-CH2-CH2- 

OP signifie -0-CH2-CH2-CH2- 
15 R repr£sente un atome d'hydrogSne, ou un radical alkyle linSaire ou ramifie ayant de 1 a 

22 atomes de carbone, et de preference ayant de 1 a 4 atomes de carbone, ou un 

groupe ac&yle, 

x est nombre compris entre 5 et 50, 
y est un nombre compris entre 3 et 10, 
20 e est un nombre compris entre 1 0et 30, 
p est un nombre compris entre 0 et 10, 
etant entendu que: 

x/y est inferieur a 10 et de preference inferieur ou egal a 8, 
e+p est inferieur a 30 et de preference inferieur ou 6gal & 20, 
25 e/p est superieur d 1 et de preference supSrieur ou egal a 4, et 
x+y est inferieur a 60 et de preference inferieur £ 40. 

Plus pr6ferablement: 

- x= 9,5, y=3,5 t e=11,5, p=2,5, et R represente un atome d'hydrogSne; 
30 - x= 14, y= 4, e =17 et p= 1 , et R reprfesente H un atome d'hydrogene ; ou 



De preference, la silicone poly6ther presente la formule (I) suivante: 
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= 5, et R represente un atome d'hydrogene. 



Des silicones poly6ther pouvant etre utilisees sont notamment commercialis6es par 
Rhodia sous la denomination Rhodorsil SP3301, ou par Degussa sous les 
5 denominations Tegopren 5843, 5851 , 5857, 8404, 8450, ou 8462. 

Film 

Le film peut §tre un polymere sous forme de film. Le film peut etre obtenu a partir 
d f au moins un agent filmogene, polymerique ou non. II peut s'agir d'un film obtenu a 
10 partir d'une dispersion aqueuse de polymere filmogene insoluble dans I'eau (latex), par 
exemple un latex naturel ou synthetique. 

Les polym£res filmogfenes insolubles dans Teau preferes peuvent etre obtenus par 
polymerisation de monomeres choisis parmi : 

- les esters vinyliques et plus particulierement I'acetate de vinyle ; 

15 - les acrylates et methacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 atomes 
de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de methyle, ethyle, n-butyle, 2- 
ethylhexyle ; 

- les monomeres vinylaromatiques en particulier le styrene. 

Ces monomeres peuvent etre copolymerises entre eux ou avec d'autres monomeres £ 
20 insaturation ethyI6nique, pour former des homopolymeres, des copolymeres ou des 
terpolymeres. 

A titre tfexemples non limitatifs de monomeres copolym6risables avec I'acetate de 
vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le styrene, on peut citer Pethyiene et les olefines 

25 comme I'isobutene; les esters vinyliques d'acides monocarboxyliques satures, ramifies 
ou non, ayant de 1 a 12 atomes de carbone, comme le propionate, le "Versatate" 
(marque deposee pour les esters d'acides ramifies en Cg-C-ji), le pivalate, le laurate de 
vinyle ; les esters d'acides insatures mono- ou di-carboxyliques possedant 3 a 6 atomes 
de carbone avec les alcanols poss6dant 1 & 10 atomes de carbone, comme les 

30 maieates, fumarates de methyle, d'ethyle, de butyle, d'ethylhexyle ; les monomeres 
vinylaromatiques tels que les methylstyrenes, les vinyltoluenes ; les halogenures de 
vinyle tels que le chlorure de vinyle, le chlorure de vinylidene, les diolefines 
particulierement le butadiene ; les esters (meth)allyliques de I'acide (meth)acrylique, les 
esters (meth)allyliques des mono et diesters des acides maieique, fumarique et 

35 itaconique, ainsi que les derives alkeniques des amides des acides acryliques et 
methacryliques, tels que le N-methallylmal6imide. 
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On peut notamment choisir au moins 2 monomeres copolym6risables de natures 
differentes pour obtenir un terpolymere. 

On peut citer e titre d'exemple un terpolymere de type 
acetate/versatate/Dibutylmateate. 

5 La polymerisation du latex peut etre realisee de maniere connue en soi en 

Emulsion aqueuse des monomeres polymerisables en presence d'au moins un initiateur 
radicalaire et de preference d'un agent de transfert, par exemple du type mercaptan 
avec une concentration en monomeres dans le milieu r6actionnel comprise 
generalement entre 20 et 60 % en poids. 

10 La polymerisation peut etre r§alis6e en continu, en discontinu ou semi-continu 

avec introduction d'une partie des monomeres en continu et §tre du type "ensemenc6" 
ou "incrementale" selon toute variante connue pour I'obtention des particules de 
structure homogene et h6terog6ne. 

Pour la preparation d'un latex, a titre d'exemple non limitatif, on se referera aux 
15 modes operatoires decrits dans le brevet EP599 676 au nom de la pr6sente 
demanderesse. 

D'une maniere pr§f6r6e on utilise pour le film des polymSres acryliques c'est a dire 
qui comprennent des polymeres £ base de monomeres de type acryliques (tels que les 
acrylates et methacrylates d'alkyle dont !e groupe alkyle contient de 1 & 10 atomes de 
20 carbone par exemple les acrylates et methacrylates de methyle, ethyle, n-butyle, 2- 
ethylhexyle). Ces polymeres acryliques peuvent comprendre egalement d'autres 
monomeres, il peut s'agir par exemple de vernis styrene-acrylique. Cependant dans les 
applications visees les compositions de revetement "purs" acryliques, c'est a dire a base 
de monomeres de type acryliques seulement sont encore plus pr6fer6es. 

25 

Les latex utilises peuvent etre choisis de telle fa$on que leur temperature de 
transition vitreuse (TG) soit comprise entre 10° et 60°C, et de preference comprise 
entre 20° et 40 °C. 

Les tallies des particules de polymere en dispersion aqueuse constituant les latex selon 
30 ('invention peuvent §tre situees entre 300 nanometres et 20 nanometres. Ces tailles de 
particules sont mesur6es par granulomere laser ou par microscopie a balayage apres 
cryofracture de I'echantillon. 

Eventuellement, les dispersions aqueuses de polymeres filmogenes peuvent 
35 comprendre des plastifiants, ceci afin de diminuer la temperature de formation de film 
(TMMF) lorsque le procede de I'invention est mis en oeuvre dans des conditions de 
temperature tres froides, c'est £ dire e des temperatures inferieures a 0°C. 
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Caracteristiques de produit 

Selon un mode de realisation I'agent hydrophile et/ou perm6abilisant est compris 
dans le film. Pour ce mode de realisation on peut par exemple appiiquer sur le support 
5 une composition de revetement comprenant au moins un agent filmogfene et I'agent 
hydrophile et/ou permeabilisant, dans un vecteur liquide. Sans vouloir etre lie £ une 
theorie, on pense qu'il peut etre avantageux que I'agent hydrophile migre a la periph6rie 
du revetement (ou du film) opposee a la surface du support a laquelle le revetement est 
Ii6. On pense qu'une telle migration peut etre induite par exemple par un entraTnement 
1 0 lors de Telimination du vecteur. 

Selon un autre mode de realisation I'agent hydrophile est une couche de matiere 
couvrant au moins une partie du film. Pour ce mode de realisation, on peut par exemple 
d'abord appiiquer une composition pour former le film, puis former une couche de 
matiere hydrophile et/ou permeabilisante. 

15 

Le revetement, I'agent hydrophile et/ou permeabilisant, le film, au moins une partie 
de la surface du support, eventuellement d'autres ingredients du revetement, leurs 
quantites et les procedes de preparation, sont de preference choisis de manifere a ce 
que la liaison entre le support et de film est durable en presence d'une solution aqueuse 

20 £ une temperature comprise entre 10°C et SOX. On parle de revetement durable ou de 
traitement durable, ou de liaison durable d'hydrophilisation durable ou de resistance au 
lessivage, ou de permeabilisation durable. 

Le produit est avantageusement permeable a Peau (en particulier pour un support 
non tiss6 de polypropylene et/ou de cellulose ou derive, pour des produits (supports 

25 revetus) utilises dans des produits absorbants jetables comme des couches pour bebes, 
des produits d'hygiene feminine, des produits de confort pour incontinence adulte. 

De plus le support, le revetement, et leur liaison sont de preference tels que la 
tension de surface d'une solution aqueuse n'est pas abaiss6e de plus de 50%, de 
preference de plus de 40%, de preference de plus de 30%, de preference de plus de 

30 20%, de preference de 10%, apres mise en contact du produit avec la solution aqueuse. 

Composition 

Selon un mode de realisation pratique, le revetement est obtenu par application 
d'une composition liquide, comprenant notamment des ingredients du revetement 
35 mentionnes ci-dessus, et un vecteur liquide (& eiiminer par la suite pour former un film). 
Ainsi, une composition utile pour la mise en oeuvre de invention comprend: 



WO 2005/035674 



PCT/FR2004/002552 



9 

- au moins un agent filmogSne dans un vecteur liquide, formant un film aprds 
elimination du vecteur, 

- un agent hydrophile et/ou permeabilisant, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film ou de Pagent 
5 filmoggne et d'au moins une partie d'une surface du support, 

- optionnellement, un agent mouillant, autre que I'agent hydrophile et/ou 
permeabilisant. 

Selon un autre mode de realisation, comme mentionn§ ci-dessus, on op£re en 
10 plusieurs etapes, en formant un film, ne comprenant de preference pas d'agent 
hydrophile et/ou permeabilisant, puis en formant une couche de matiere couvrant au 
moins une partie du film. 

Les ingredients de la composition ont ete decrits ci-dessus. Le vecteur liquide peut 
1 5 etre un vecteur aqueux ou non aqueux (alcoolique, hydroxyalcoolique ou autre solvant), 
le polymere etant sous forme de solution, dispersion ou emulsion dans ce vecteur. 
Avantageusement le polymere filmogSne dans un vecteur liquide est un polymere 
solubilise dans un vecteur aqueux ou dans un solvant, ou une dispersion aqueuse de 
polymere filmogene (latex). La nature du vecteur, sa quantite, et une eventuelle dilution 
20 peuvent etre determinees par rhomme du metier. 

Le produit pr6sente de preference un rapport ponderal entre le film et I'agent 
hydrophile et/ou permeabilisant compris entre 99,9 / 0,1 et 90 / 10, de preference entre 
97/3et95/5. 

25 Le produit peut presenter un rapport pond§ral rev§tement (en sec) / support 

compris entre 1% et 25%. 

Sans vouloir etre lie d une quelconque theorie, on pense que le film peut procurer 
une liaison suffisamment importante par simple effet d'enrobage de fibres du support 
fibreux. 

30 La presence du film sur le support peut contribuer & une amelioration de ses 

proprtetes m6caniques. Ainsi, les produits dont le support est une surface non tissee, 
par exemple comprenant des fibres de polypropylene et/ou de cellulose peuvent 
presenter des proprtetes m6caniques superieures. II est egalement possible de diminuer 
la densite (g/m 2 ) du non tiss6 tout en conservant des propri6t6s m6caniques 

35 satisfaisantes. Par exemple on peut mettre en oeuvre des non tisses de densite 
inferieure ou 6gale d 17 g/m 2 , voire m§me inf§rieure ou 6gale d 15 g/m 2 . 
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Proc6de 

Un precede pratique pour la preparation du produit selon invention peut 
comprendre (es etapes suivantes: 

a) optionnellement, exposer au moins la partie de surface du support a un traitement de 
5 preparation favorisant une liaison entre le revetement et au moins la partie traitee de la 

surface du support, 

b) formation du revetement selon Tune des methodes b1 ) ou b2) suivantes: 

M) 

b1a) appliquer sur au moins la partie de la surface du support une 
1 0 composition de revetement comprenant: 

- au moins un agent filmogene, par exemple un polymere filmogene, 
dans un vecteur liquide, formant un film apres elimination du vecteur, 

- un agent hydrophile et/ou permeabilisant, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film ou de Pagent 
1 5 filmogfene et d'au moins la partie de la surface du support, 

- optionnellement, un agent mouillant, autre que I'agent hydrophile 
et/ou permeabilisant, puis 

bib) eiiminer le vecteur liquide pour former un film, ou 

52) 

20 b2a) appliquer sur au moins la partie de la surface du support une. 

composition de revetement comprenant: 

- au moins un agent filmogene, par exemple un polymere filmogene, 
dans un vecteur liquide, formant un film apres elimination du vecteur, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film ou de I'agent 
25 filmogene et d'au moins la partie de la surface du support, 

- optionnellement, un agent mouillant, autre que Tagent hydrophile 
et/ou permeabilisant, puis 

b2b) eliminer au moins une partie du vecteur pour former un film, puis 
b2c) former une couche de matiere minerale hydrophile et/ou 
30 permeabilisante couvrant au moins une partie du film. 

Si I'agent filmogene utilise est un polym6re filmogene, il peut s'agir d'un polymere 
solubilis6 dans un vecteur aqueux ou dans un solvant, ou d'une dispersion aqueuse de 
polymere filmogene (latex). 



35 



Uetape a) est une etape optionnelle de pre-traitement. Une telle 6tape peut viser a 
ameliorer Pafflnite de la composition pour au moins la partie du support destinee a etre 
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revetue, et/ou £ am&iorer la liaison entre le revetement et au moins la partie traitee de 
la surface du support. Ce traitement peut etre un traitement par voie seche ou par voie 
humide. Parmi les traitements en voie seche on cite par exemple les traitements de type 
corona, irradiation UV, plasma. De tels traitements de surface sont connus de I'homme 
5 du metier. Des traitements en voie humides incluent par exemple des traitements de 
type chimique par exemple utilisant des composes chimiques modifiant les fonctions 
chimiques pr6sentes d la surface du support (oxydations, degradations, reductions...) 

L'6tape b1a) ou b2a) peut etre mise en ceuvre par tout precede perrnettant d'appliquer 
10 une composition liquide sur un support. Toute technique d'impregnation, d'enduction ou 
de revetement peut etre utilisee. On peut par exemple op§rer par 

- pulverisation sur au moins une partie d'une surface du support, 

- introduction d'au moins une partie d'une surface du support dans un bain de 
composition, 

15 - application de la composition a I'aide de dispositifs comme des raclettes, pinceaux, 
rouleaux. 

Des proc&tes industriels d'application de compostions sont notamment connus 
sous les appellations suivantes: "Kiss roll", "foaming". 

20 L'etape bib) ou b2c) d'elimination peut §tre mise en ceuvre par simple 

evaporation, eventuellement acc6ler§e par chauffage, ou tout autre moyen (Infra-rouges 
etc). 

Selon un mode de realisation pratique dans le cadre de produits dont le support 
25 est une surface textile (par exemple une surface non tissee utilisable dans des produits 
absorbants jetables), le support est en mouvement lors de la mise en oeuvre de retape 
b). Le support est par exemple en mouvement de defilement d'une surface: 

- deroulee puis enroutee (etape specifique de traitement), 

- mise en forme (fabrication de la surface) puis enroutee (traitement en aval de la 
30 fabrication de la surface textile), 

- deroulee puis assemblee a d'autres §l6ments apres traitement, (traitement en amont 
de Fassemblage ou de fa construction d'un produit comme un produit absorbant jetable) 
ou 

- mise en forme (fabrication de la surface), traitee puis assemblee a d'autres 6l6ments 
35 apres traitement (integration des 6tapes amonts de fabrication de la surface textile et 

avales de Tassemblage ou de la construction rfun produit comme un produit absorbant 
jetable). 
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Produits selon I'invention et utilisations 

Selon un mode de realisation de Invention, le support est une surface non tissee, 

5 par exemple une surface non tissee £ base de polypropylene ou de polyethylene 
ter6phtalate. Le produit selon I'invention compris dans (ou utilise dans) dans un produit 
absorbant jetable, de preference une couche (couche culotte) pour beb6s, un produit 
d'hygiene feminine, ou un produit de contort pour incontinence adulte. De tels produits 
sont connus de I'homme du metier, lis comprennent generalement un compose 

10 absorbant, dans une enveloppe comprenant une couche interieure permeable destinee 
a etre au contact de la peau de I'utilisateur, et une couche ext6rieure, generalement 
impermeable. Le produit selon I'invention est de preference utilise comme couche 
interne, dans la construction des produits absorbants jetables. On precise que le produit 
absorbant jetable peut comprendre d'autres elements, connus de I'homme du metier, 

1 5 par exemple des eiastiques, des voiles de distribution.. . . 

A ce titre, le produit peut se presenter comme un produit intermediate semi-fini 
utilise pour la construction ou I'assemblage d'un produit absorbant jetable, de 
preference une couche (couche culotte) pour bebes, un produit d'hygiene feminine, ou 
un produit de confort pour incontinence adulte. II peut alors se presenter sous forme de 

20 rouleaux, et etre commercialise par des fabricants de surfaces non tissees. Le 
traitement est alors de preference realise en aval de la fabrication de surfaces non 
tissees. 

Le produit peut aussi se presenter comme une partie d'un produit absorbant 
jetable, de preference une couche (couche culotte) pour b6b6s, un produit d'hygiene 

25 feminine, ou un produit de confort pour incontinence adulte, et §tre commercialise par 
des fabricants de produits de consommation finis. Le traitement aura ete realise comme 
mentionne ci-dessus, ou en continu en amont de la fabrication des articles finis 
(assemblage ou construction de couches), d partir de rouleaux de surfaces non tissees 
non traitees, ou dans des processus integres de fabrication de surfaces, traitement, 

30 assemblage. 

D'autres details ou avantages de I'invention apparaTtront au vu des exemples ci- 
dessous sans caractere limitatif. 



35 EXAMPLES 

Pour la mise en oeuvre des exemples, on utilise les produits suivants: 
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Reference 


Produit 


Type 


SP1 


Rhodorsil SP3301, Rhodia 


Agent Hydrophile 


SP2 


Tegopren 5851, Degussa 


Agent Hydrophile 


Latex 1 


Rhodopas D2040, Rhodia (dispersion 
aqueuse d'un latex acrylique a 48 % 
en poids de matiere seche) 


Polym^re filmogene 


Non tiss§ 


Echantillon de non-tisse de fibres de 
polypropylene life par thermofusion 
d'environ 17 g/m 2 de 6 x 6 cm 2 


Support 



On prepare des compositions par addition des agents hydrophiles au latex 1, a 
Pambiante, avec les rapports latex/agent mentionnes dans le tableau I ci-dessous 
exprimes en sec/sec, et dilution avec de I'eau perrnutee. 

5 

Realisation de produits comprenant un support et un revetement 
On opere comme suit: 

- Pulverisation de la composition sur le support dilu6 jusqu'a 50 fois dans I'eau 
perrnutee. 

1 0 - S6chage pour Elimination de I'eau et creation du film. 

- Quantification de la quantite de revetement par pesee (avant et apres pulverisation et 
sechage). Cette quantite est indiquee dans le tableau I. 



Tableau I 



Echantillon 


Agent Hydrophile, 


Dilution 


Quantite de 




taux 




revetement (%) 


1 


SP 1,96/4 


10 


16,5 


2 


SP 1,95/5 


10 


16,5 


3 


SP1.94/6 


10 


16,5 


4 


SP 1,93/7 


10 


16,5 


5 


SP 1,95/5 


20 


9,25 


6 


SP 1,95/5 


50 


2,5 


7 


SP 2, 95/5 


10 


16,5 


8 


SP 2, 95/5 


20 


9,25 


9 


Pas de revetement (temoins support) 



15 
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Evaluation des produits 

Test 1 : Hydrophilie/perm6abilit§ qualitative 

On fait passer 5 ml d'eau saline ([NaCI]=9g/l) au travers d'un Echantillon plac6 sur 3 
feuilles de papier absorbant. On observe visuellement le comportement de I'eau sur 
5 P6chantillon. 

Test 2 : Hydrophilie/perm§abilit§ quantitative 

En operant comme dScrit dans la norme Edana ERT 150 (strike through), on mesure a 
I'aide de deux Electrodes le temps de passage (secondes) d'un volume de 5ml d'eau 
saline ([NaCI]=9g/l) au travers d'echantillons (disque de diam&re de 32mm). On attend 
1 0 60 secondes et on itere I'experience cinq fois cons6cutives (5 passages). 

Test 3 : tension superficielle d'une eau de lessivage (avec NaCI) 
On opfere comme d6crit dans la norme ASTM D1331, sur un echantillon de 6x6 cm f en 
immergeant I'Echantillon dans un volume d'eau saline ([NaCI]=9g/l) de 40ml, en agitant 
1 5 avec une spatule durant 5 secondes, en laissant reposer 5 minutes, en agitant 10s et en 
retirant I'echantillon. On mesure de la tension de surface a la lame de Whilemy suivant 
la norme ASTM D1331. Les tests sont effectu6s a 24°C avec comme reference de I'eau 
distiltee £ 71,9 mN/m 2 et une solution saline mesuree a 71 mN/m 2 . 



20 Tableau II : Resultats des evaluations 



Echantillon 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


Test 1 * 


OK 


OK 


OK 


OK 


OK 


OK 


OK 


OK 


Non 


Test 2 (1 er passage, 
secondes) 


18-20 


3-4 


2-3 


2-3 


6-8 


>60 


9-10 


4-13 


/ 


Test 2 (5 8 passage, 
secondes) 


8-9 


2-3 


2-3 


1,5-2 


3-4 


5-8 


6-9 


4-7 


/ 


Test 3 (mN/m) 


66,4 


53 


47,5 


49,2 


60,5 


63 


51,4 


54,2 


/ 



r OK = permeable / Non = 



mperm§able 



II apparaTt que ('invention procure une hydrophile et/ou permSabilite interessante, 
durable, sans abaisser de manfere importante la tension superficielle d'une eau de 
25 lessivage. 
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REVENDICATIONS 

1. Produit comprenant un support fibreux et un revetement hydrophile et/ou 
permeabilisant lie sur au moins une partie d'une surface du support, caracterise en ce 

5 que le revetement comprend: 

- un film couvrant au moins une partie du support, 

- un agent hydrophile et/ou permeabilisant, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film et d'au moins une partie 
d'une surface du support, et 

10 - optionnellement, un agent mouillant, autre que Pagent hydrophile et/ou 

permeabilisant. 

2. Produit selon la revendication precedente caracterise en ce que I'agent hydrophile 
et/ou permeabilisant est compris dans le film. 

15 

3. Produit selon la revendication 1, caracterise en ce que Pagent hydrophile et/ou 
permeabilisant est une couche de matiere couvrant au moins une partie du film. 

4. Produit selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracterise en ce que la liaison 
20 entre le support et le film est durable en presence d'une solution aqueuse a une 

temperature comprise entre 10°C et 50°C. 

5. Produit selon Pune des revendications pr6c6dentes, caracterise en ce que le support 
fibreux est un fil, une fibre ou un filament, une surface textile, tissee ou non tissee, ou 

25 eventuellement flockee ou tuftee, ou un papier. 

6. Produit selon Pune des revendications pr§c6dentes, caracterise en ce que le support 
fibreux comprend un polymere synthetique, un polymere naturel, ou un derive d'un 
polymere naturel, sous forme de fibre, fil ou filament. 

30 

7. Produit selon la revendication precedente, caracterise en ce que le polymere du 
support est polymere thermoplastique a base de polypropylene ou de polyethylene 
terephtalate, de cellulose ou un derive, ou un melange. 

35 8. Produit selon la revendication precedente, caracterise en ce que le support est une 
surface textile comprenant des fils ou. fibres ou filaments a base de polypropylene, de 
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polyethylene ter^phtalate, de cellulose ou un d6riv6 t ou un melange de ces fils, fibres ou 
filaments . 

9. Produit selon l'une des revendications 7 ou 8, caracterise en ce que le support est 
5 une surface non-tiss6e, de preference un non tiss6 de fibres de polypropylene ou un 

non tiss6 de fibres de polypropylene et de fibres de cellulose ou d'un derive. 

10. Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est 
permeable a I'eau, et en ce que le support, le revetement, et leur liaison sont tels que la 

10 tension de surface d'une solution aqueuse n'est pas abaisse de plus de 50 % apres 
mise en contact du produit avec la solution aqueuse. 

11. Produit selon Tune des revendication pr6cedentes t caracterise en ce que l'agent 
hydrophile et/ou perm6abilisant est un agent hydrophile mineral. 

15 

12. Produit selon la revendication precedents caracterise en ce que I'agent hydrophile 
mineral est: 

- une dispersion de particules min6rales comprise dans le film, eventuellement dans 
une partie superieure du film non liee au support, ou 
20 - une couche de matiere minerale couvrant au moins une partie du film. 

13. Produit selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que ragent 
hydrophile et/ou perm6abilisant est un agent hydrophile polymerique. 

25 14. Produit selon la revendication precedente, caracterise en ce que ragent hydrophile 
polymerique est une silicone polyether. 

15. Produit selon la revendication precedente, caracterise en ce que la silicone 
polyether pr6sente la formule (I) suivante: 




Me 

si — O — SIMe 3 



OE)e 
OP)p 



30 
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les groupes terminaux des oxydes d'ethyiene (OE) ou de propylene (OP) etant des 
groupes OR, 
dans laquelle: 
OE signifie -0-CH2-CH2- 
5 OP signifie -0-CH2-CH2-CH2- 

R represente un atome d'hydrogene, ou un radical alkyle lineaire ou ramifie ayant de 1 a 
22 atomes de carbone, et de preference ayant de 1 a 4 atomes de carbone, ou un 
groupe acetyl 

x est nombre compris entre 5 et 50, 
10 y est un nombre compris entre 3 et 10, 
e est un nombre compris entre 10et 30, 
p est un nombre compris entre 0 et 10, 
etant entendu que: 

x/y est inferieur a 10 et de preference inferieur ou 6gal a 8, 
1 5 e+p est inferieur a 30 et de preference inferieur ou egal a 20, 
e/p est superieur a 1 et de preference superieur ou §gal £ 4, et 
x+y est inferieur a 60 et de preference inferieur a 40. 

16. Produit selon la revendication precedente, caracterise en ce que: 
20 - x= 9,5, y=3,5, e=1 1 ,5, p=2,5, et R represente un atome d'hydrogene; 

- x= 14, y= 4, e =17 et p= 1 , et R represente H un atome d'hydrogene ; ou 

- x= 48, y = 6 , e =1 5 et p = 5, et R represente un atome d'hydrog£ne. 

17. Produit selon I'une des revendications precedentes caracterise en ce que le film est 
25 un polymere sous forme d'un film. 

18. Produit selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
polymere sous forme de film est un polymere insoluble dans I'eau obtenu par 
polymerisation de monomeres choisis parmi: 

30 - les esters vinyliques et plus particulierement I'ac6tate de vinyle ; 

- les acrylates et rrfethacrylates d'alkyle dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 atomes 
de carbone par exemple les acrylates et methacrylates de rrfethyle, ethyle, n-butyle, 2- 
ethylhexyle ; 

- les monomferes vinylaromatiques en particulier le styrene ; 

35 ces monomeres pouvant etre copolymerises entre eux ou avec d'autres monomeres £ 
insaturation ethyfenique copolymerisables avec I'acetate de vinyle et/ou les esters 
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acryliques et/ou le styrene, pour former des homopolym6res, des copolymeres ou des 
terpolymeres. 

19. Produit selon la revendication 18, caracterise en ce que les monomeres 
5 copolymerisables avec I'acetate de vinyle et/ou les esters acryliques et/ou le styrene, 

peuvent etre choisis parmi Tethyl^ne et les defines comme l'isobutene; les esters 
vinyliques d'acides monocarboxyliques satures, ramifies ou non, ayant de 1 a 12 atomes 
de carbone, comme le propionate, le 'Versatate" (marque deposee pour les esters 
d'acides ramifies en Cg-C^), le pivalate, le laurate de vinyle ; les esters d'acides 

10 insatures mono- ou di-carboxyliques poss6dant 3^6 atomes de carbone avec les 
alcanols poss6dant 1 a 10 atomes de carbone, comme les maieates, fumarates de 
methyle, d'ethyle, de butyle, d'ethylhexyle ; les monomferes vinylaromatiques tels que 
les methylstyrenes, les vinyltolu^nes ; les halog6nures de vinyle tels que le chlorure de 
vinyle, le chlorure de vinylidene, les diolefines particulierement le butadiene ; les esters 

15 (meth)allyliques de I'acide (meth)acrylique, les esters (meth)allyliques des mono et 
diesters des acides maleique, fumarique et itaconique, ainsi que les derives alkeniques 
des amides des acides acryliques et methacryliques, tels que le N-methallylmaieimide. 

20. Produit selon Tune des revendication 18 ou 19, caracterise en ce que le polymere 
20 insoluble dans Teau est obtenu par polymerisation de monomdres choisis parmi les 

acrylates et methacrylates d'alkyte dont le groupe alkyle contient de 1 a 10 atomes de 
carbone par exemple les acrylates et methacrylates de methyle, ethyle, n-butyle, 2- 
ethylhexyle. 

25 21. Produit selon Tune des revendications prScedentes, caracterise en ce que le 
rapport ponderal entre le film et I'agent hydrophile et/ou permeabilisant est compris 
entre 99 t 9 / 0,1 et 90 / 10, de preference entre 97 / 3 et 95 / 5. 

22. Produit selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce le rapport 
30 revetement (en sec) / support est compris entre 1% et 25%. 

23. Produit selon I'une des revendications precedentes, compris dans un produit 
absorbant jetable, de preference une couche (couche culotte) pour beb§s, un produit 
d'hygiene feminine, ou un produit de confort pour incontinence adulte. 

35 

24. Procfede de preparation d'un produit selon Tune des revendications precedentes, 
. caracterise en ce qu'il comprend les etapes suivantes: 
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a) optionnellement, exposer au moins la partie de surface du support d un traitement de 
preparation favorisant une liaison entre le revetement et au moins la partie traitee de la 
surface du support, 

b) formation du revetement selon Tune des methodes b1) ou b2) suivantes: 
5 b1) 

b1a) appliquer sur au moins la partie de la surface du support une 
composition de revetement comprenant: 

- au moins un agent filmogene dans un vecteur liquide, formant un film 
apres elimination du vecteur, 

10 - un agent hydrophile et/ou permeabilisant, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film ou de Pagent 
filmogene et d'au moins la partie de la surface du support, 

- optionnellement, un agent mouillant, autre que I'agent hydrophile 
et/ou permeabilisant, puis 

15 b1 b) eliminer le vecteur liquide pour former un film, ou 

b2) 

b2a) appliquer sur au moins la partie de la surface du support une 
composition de revetement comprenant: 

- au moins un agent filmogene dans un vecteur liquide, formant un film 
20 apres elimination du vecteur, 

- optionnellement, un agent de compatibilisation du film ou de I'agent 
filmogene et d'au moins la partie de la surface du support, 

- optionnellement, un agent mouillant, autre que I'agent hydrophile 
et/ou permeabilisant, puis 

25 b2b) §liminer au moins une partie du vecteur pour former un film, puis 

b2c) former une couche de matfere minerale hydrophile et/ou 
permeabilisante couvrant au moins une partie du film. 

25. Procede selon la revendication 24, caracterise en ce que I'agent filmogene est un 
30 polymere filmogene. 

26. Proc6de selon la revendication precedente, caracteris§ en ce que le polymere 
filmogene est un polymere solubilise dans un vecteur aqueux ou dans un solvant, ou 
une dispersion aqueuse de polymere filmogene (latex). 

35 

27. Utilisation du produit selon Tune des revendications 1 a 23 dans des produits 
jetables absorbants, ou pour des produits jetables absorbants. 



